Prufmittel-Prufplane (vDI/'VDE/DGQ) BASIS

Ein hdufig vernachléssigter Aspekt bei der Einfiihrung eines DV-gestiitzten Systems ist der Aufwand, der mit der Pflege
von Stammdaten einhergeht. Welches Ausmapf dieser Aufwand hat, wird erst klar, wenn die vorbereitenden Arbeiten
erledigt werden. Am Ende steht oft die Erkenntnis, dass die entstandenen Kosten im Verhdltnis zu den Investitionen in
das Produkt selbst erstaunlich hoch ausfallen. Dies gilt insbesondere fiir die Priifplanung zur Kalibrierung von
Priifmitteln. iQ-PMPL (Priifmittel-Priifpline) nimmt lhnen die zur Beriicksichtigung der Vorschriften erforderlichen
Arbeiten fiir alle Standard-Mess- und Priifmittel weitestgehend ab.

Die Kalibrierung von Priifmitteln basiert auf Priifvorschriften nach VDI, DIN usw., in denen die Priifvorgaben enthalten sind.
Die folgende Tabelle enthédlt den Umfang der Prifplane nach der Richtlinie 2618. Zu diesen Priifplanen ist keinerlei
Prifplanung mehr erforderlich. Sie kénnen nach der Zuordnung zum Prifmittel bzw. zum Prifmitteltyp ohne jede weitere
Vorbereitung mit der Kalibrierung beginnen.

Blatt  VDI/VDE/DGQ 2618 Richtlinie
3.1  Parallelendmale
4.1  Zylindrische Einstelldorne, Lehrdorne und Lehrringe
4.2  Prifstifte/Gewindeprifstifte
4.4  EinstellmaRe fur Bligelmessschrauben mit planparallelen oder sphéarischen Messflachen sowie fuir Kugelendmafe und StichmaRe
4.5  Einstellnormale fur Gewindemessschrauben
4.6  Prifzylinder und Prufdorne
4.7  Rachenlehren
4.8  Zylindrische Gewinde-Einstelldorne, Gewinde-Lehrdorne und Gewinde-Priifdorne
4.9  Zylindrische Gewinde-Einstellringe und Gewinde-Lehrringe
4.12 Kegelnormale und Kegellehren
5.1  Flachlineale
5.2  Haarlineale
6.1  Planglaser und planparallele Prufglaser
6.2  Prifplatten
7.1  Stahlwinkel 90° (neue Version 2018-01 im Entwurfsstadium)
7.2  Winkelmesser
9.1  Messschieber fur AuRen-, Innen- und Tiefenmalie
9.2  Tiefenmessschieber
9.3  Hohenmessschieber
10.1  Bigelmessschrauben
10.2  Bigelmessschrauben mit auswechselbaren Messeinsatzen fir Gewindemessungen und andere Messaufgaben
10.3  Feinzeigermessschrauben
10.4  Einbaumessschrauben
10.5 Tiefenmessschrauben
10.6  HO6henmessschrauben
10.7  Innenmessschrauben mit 2-Punkt-Beriihrung
10.8  Innenmessschrauben mit 3-Linien-Beriihrung
11.1  Mechanische Messuhren
11.2  Feinzeiger mit mechanischer Anzeige
11.3  Fihlhebelmessgerate
11.4  Elektronische digitale Messuhren
12.1  Hebelmessgerate (Schnelltaster) fir AuRenmessungen
13.1  Hebelmessgeréte (Schnelltaster) fir Innenmessungen
13.2  Innenmessgerat mit 2-Punkt-Beriihrung
14.1  Prifanweisung fir elektrische Léngenmesseinrichtungen bestehend aus induktivem Messtaster und Messgerat
16.1  Vertikale Langenmessgerate
17.1  Horizontale L&ngenmessgerate
19.1  Sonderlehren und Priifvorrichtungen

Die gelb markierten Richtlinien werden nach ihrer endgiiltigen Freigabe auch verfiigbar sein.

Die fertigen Prifplane der VDI/VDE/DGQ-Richtlinien lassen sich natiirlich kopieren und an die eigenen BedUrfnisse anpassen
(um zum Beispiel den Priifumfang zu verringern). Zudem ist eine Angleichung an Werksnormen maoglich.

5.3
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Aufgrund der Angaben zum [l Kalibrierung durchfihren S [E =]
Prifmittel (z. B. Gewinde- R3¢ ¥ X
Kalibrierauftrag PULOL11ZZ Gewinde-Grenzlehrdorn
Grenzlehrdornen M]_OX]_,S- MeRaufgabe 10 Gewinde-Grenzlehrdorn Gut-/Ausschubseite
Prifmitte| GEVINDEGRENZLEHRDORN M10/1 Gewindegrenzlehrdorn M10 Nr. 1
6H) werden alle Merkmale  gerrenznomate
mit den richtigen — -
Sollwerten und Abmalien
. _ Ausschuliseite
gemaRk DIN-Tabellen ] 61 1. hubendurchmesser vorn Ausschubseire ss0s 5115 mm ass .
. . = 9,52 Uz 7%
automatisch generlert' Vor ¥ 62 2. hubendurchmesser vorn Ausschubszeite SSIDDS a5115 mm 85225 |=
(1 H HE 9,518 U 59%
% . +
der Prufung wird der :: 63 1. Aubendurchmesser hinten Al A 95005 95115 mm 95225
richtige ~ Draht-  bzw. i 9,521 Uz E R— —— -
i E
i '
Kugeldurchmesser o Gutselte TE] Auswahl Draht-/Kugeldurchmesser =5 Eo
. 4 i 4l 1. Aubendurchmesser vorn Gutseite
vorgeschlagen — gewahlt qE ™ X
P T 1 4z 2. Aubendurchmesser vorn Gutseite
werden  kann  natdrlich Il e — S
auch ein abweichender_ ! 43 1. Aubendurchmesser hinten Gutseite GEWIﬂ_dehEZE\Ehﬂum M10x1.5-6H
U+ Ginstigster Durchmesser mm
an Harteprifung MeRkraft 2.00 N
Prifling 790 Us
Referenzwert 760 Werfahren Dreidrahtmethode -
Referenz Zeisz-Reihe -
@ Draht-/Kugeldurchmesser 0.635 T
" 1.1
aptisches Vefahren
Texte 5-F12 Zeichnung Mh 5-F11 Zeichnung P F& 1.35
1.65
2.05

2.55 2

Darlber hinaus gibt es diverse weitere Messmittel, fir die es teilweise keine genormten Priifvorschriften gibt. Die folgende
Liste nennt die Prif- und Messmittel, zu denen alle Vorkehrungen getroffen wurden, damit ebenfalls ohne jegliche
Priifplanung sofort mit der Kalibrierung begonnen werden kann. In einer einfachen Tabellentechnik kann der Anwender

seine Toleranzvorgaben festlegen.

Priifplane fur weitere Messmittel
Drehmomente

Druck, Zug und Kraft

Prifplatten

Formlehren

Kegellehren
Gewinde-Rollenrachenlehren
Gewinde-Einstelllehren-Urlehren
Zahnweiten-Messrachen (analog)
Zahnweiten-Biligelmessschraube (analog)

Beispiel flir eine Messuhrenkalibrierung:

Prifplane fur weitere Messmittel
Elektronischer Zahler

Digitalmultimeter

Oszilloskope

Prazisionswaage

Profilprojektor

Digitale Messtaster Heidenhain, Sylvac
Langenmessgerat (Zahler) Heidenhain, Sylvac
Digitale Messuhren

Elektr. Feinzeiger (mechan.) SKW 0,01mm
Elektr. Feinzeiger (mechan.) SKW 0,001 mm

Kalibrierung durchfiihren o B =
FEEI X
Kalibrierauftrag PUL01279 Mezsuhr
MeRaufyabe 10 Mebuhren
Frifmittel MESSTHR10/L MeBuhr DINS7S-A Nr. 1
Referenznormale
aftribtive Prifung | arishle Prifung | Mefubr ‘
Messung hineingehend Messung herausgehend
0 mm 0,001 10 mm 10,001 mm
1 mm 1,002 9 um 9 0.02
2 mm 2,002 8 mn 7,998
3 um 3,001 7 um 6,999 o0t
4 mm 4 6 mn 5,998
5 um 5,001 5 um 4,999 000
6 um 5,001 4 um 3,998 : [ Fr) 10.0
7 mm 7,001 3 mm 2,998
8 um 8,001 2 um 1,999 a0
9 mm 9,002 1w 1
10 mm 10,003 0 wm -0,001 0.02
berechnete Kenmwerte
Ahweichungsspanne fges
Istwert 5 pm o pm 17
Abweichung 29 %% :_:
MeByertumkehrapanne £u
Istwert 3 pm o pm 3
Abweeichung LOTRS :_':
Arbeitsvorgany - Beschreibiume | Arbeitsmittel
MeSyertumehropanne fu i
Texte 5-F12 | ZeichrungMMS-F11 ][ ZeichnunaPMFa [ Ereignis F3 | Tabellentaten
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